
监控和控制制造过程



灵活的监控平台

sigPOD 是站内过程监控平台，利用高级信号分析来追踪制造过程，实时提供合格/不合格反馈，
以及进行最先进的缺陷检测。

可扩展系统

24 通道系统示例：  
使用型号 1608 扩展单元可应对 
更高的通道容量应用

USB

1508 1608 1608

USB

串行接口
• 串行编号输入 
• 测试结果输出

强大的处理器
• 1.8 GHz 双核，或更高配置
• 80 GB SSD，或更高配置

监视器接口
• 可连接外部 SVGA 监视器 

RJ45 以太网
• 数据记录传输
•  备份/恢复 sigPOD 设置和

数据

USB 接口 
• 支持 USB 2.0
• 2 或 4 个接口
• 用于系统备份、安装及 

数据检索 
• 外部设备 

系统 LED

模拟输入
• 2-4 通道
• 16 位 A/D，+ 32,768 计数 
• 最高 250 kHz/通道数
• + 10 VDC 激发 

编码器输入
• 2-4 通道
• 32 位计数器
• 5 VTTL 或 OC  
  （开放式收集器）

数字输入
• 8 通道
• + 48 VDC
• 光隔离

24 VDC 电源输入

NEMA-12 核准

数字输出
• 8 通道
•  在 + 48 VDC 或 VAC  

峰值下最高可调至 +1 A
• 光隔离
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外部输入/输出

上面图示的型号 1204



灵活的监控平台

紧凑、坚固的设计，可轻松集成到任何制造工作站中。 

• 无与伦比的数据收集功能，凭借大范围的模拟、编码器、数字输入通道，以及可选的扩展模块。模块范围有 
2 到 8 个模拟通道以及 2 到 4 个编码器通道。 

•  扩展单元，可用于在更加复杂的应用中，为多达 16 个额外模拟通道或 64 个额外编码器通道提供输入端。 

•  坚固耐用的高速固态硬盘，提供可容纳超过 5,000 条完整测试记录（包含高解析度波形）的存储空间。可直
接在 sigPOD 上存储、检索和查看信号、直方图、趋势以及统计数据。

•  行业领先的连接选件（EtherNet/IP、ModbusTCP、PROFINET），提供与几乎任何 PLC 或其他通用工厂车间系
统之间的远程通讯。 

•  多种多样的安装选件（取决于型号），包括机器安装、面板安装、壁式安装和 DIN 导轨，以适应不同的制造
工作空间。
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可扩展且功能强大

跨整个工厂的标准化测试
通过单一平台上标准化的测试零件和过程监控，提高效率并削减开支。工厂人员可将重点放在提高装配线的质量和生产率上，
而不是花时间学习和管理各种不同类型的系统。

sigPOD 无与伦比的通用性借助以下方 
面推动实现通用战略：
  通用硬件

  通用软件

  通用外观和感觉

  通用学习曲线

  通用备件

通用的流线型测试开发，有助于加速投产和缩短面市时间。由于仅使用一种硬件，因此可简化维护，大大降低备件要求，减少资
金成本。通用软件让操作员和工程师得以轻松转换不同的工作站，可最大程度降低培训的需要。 
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Measure cup plug insertion 
through force vs. depth signatures 
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or damaged cup plugs, unseated 
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press force as the combustion 
cylinder inserts are installed to 
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damaged/cracked and not fully 
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Cup Plug &
 Dowel Press Monitoring

Measure cup plug and dowel pin 
insertion force to find missing or 

damaged or unseated cup plugs and 
dowel pins, under or oversized hole.

Crank Reluctor Wheel

Use a laser and encoder to verify reluctor notch 
symmetry and depth. Depth vs. angle signatures find 
defects such as improper spacing or bad machining.

Valve Seat and Guide
Monitor the insertion force as valve 

seats and/or guides are pressed into 
the cylinder head. Force vs. distance 

signatures find defects such as 
missing/damaged seats, unseated 

seats, under/oversized hole(s).

Spark Plug Tube Press
Ensure that spark plug tubes are 

pressed with proper force, to the proper 
depth. Press monitor finds defects such 
as wrong tube diameter, bad machining 

of the head with undersized or 
oversized spark plug tube hole.

Thread Verification Head Leak Test 
Use pressurized leak tests to verify the 
block/head casting integrity. Air pressure 
decay vs. time, or mass flow signatures 
find blow holes, missing cup plugs, 
casting porosity, cracks, and more. 

M30

Crank Oil Hole Verification 

Verifies integrity of crank oil holes by 
pushing air through the crank hole testing 
for any blockages. Back pressure vs. flow 
signatures find missing holes, passage 
way debris, broken drill bits and more.

M35

M50 M55

Checks the integrity of threaded 
holes in blocks, heads or cranks. 

Eddy vs. thread depth signatures 
are used to find missing threads, 

wrong pitch, shallow, undrilled or 
damaged holes, and more.
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可配置用于任何测试

配备 SPC 进行界限管理。  
使用生产统计数据来计 
算最佳测试界限。

行业顶尖的用户界面，具有
为每位用户（工程师、管理
员和操作员）定制的屏幕。
跨应用的通用 GUI。

运行高级信号分析以取得
最佳精确度。

可配置软件：无需编程 

压入配合监控
•  Sciemetric 早在 1991 年起就开始提供压

入配合监控器
•  内置经过验证的缺陷检测算法
•  应用：任何涉及压入配合的装配操作

扭矩监控  
•  多通道扭矩和编码器信号支持
•  内置分析算法
•  应用：发动机轴、电机、压缩机、泵等 

泄漏检测  
•  最佳泄漏监控软件
•  即插即用连接
•  应用：医疗设备、发动机燃烧室以及任

何需要密封完整的应用场合

声音和振动分析  
•  专为生产线而设计
•  针对时间、频率和命令域分析的可配置设置
•  应用：旋转机械、机动装配、谐振检测和机加工

过程监控  
•  无须编程的定制化
•  支持大多数模拟传感器输入和编码器 

•  应用：监控任何重复波形或信号，像如
点胶和压型

功能测试  
•  完全可编程、灵活的平台
•  使用 Sciemetric InspeXion IDE 软件几乎可以开

发任何应用程序
•  下线测试，例如发动机冷热测试、电机、泵 

焊接监控 
•  针对电阻焊接和超声波焊接的整

合分析
•  监视器：电压、电流、力曲线、振幅、

频率、功率
•  计算：动态电阻、瞬时功率
•  应用：医疗器械、汽车装配
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免费模板 
适用于一系列应用的预配置模板 

均可在 support.sciemetric.com 页面的  
Sciemetric 客户支持中心获得



可配置用于任何测试

查看和分析 sigPOD 数据的三种方式

Sciemetric 在 30 多年前开创了制造业的信号分析，sigPOD 代表着现今最先进的过程信号验证 
(PSV) 技术。通过分析并收集多过传统测试系统常规范畴的数据点，PSV 可提供最为准确、可靠
和可重复的制造过程测量。

 寻找其他系统捕捉不到的缺陷 
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最大程度发挥 sigPOD 的价值，利用收集而来的数据，帮助减少停机时间、快速
诊断工作站问题，并提高制造质量和产量。

即使系统正在监控生产，也可使用 sigPOD 的综合 SPC 报告功能，在测试台追踪测
试结果。本地数据存储可容纳数千生产周期数据，为最近的生产提供可追溯性。

对于长期追踪、实时报告和分析，可将生产线上的所有 sigPOD 及其他系统连
接到 QualityWorX 数据库。使用仪表板追踪生产 KPI，创建可深度挖掘至零件层
级的报告，以及执行深入的假设分析，以期确定影响质量和产量的问题根源。

1

2

     的可重复波形代表生产合格零件的健康过程。     的波形代表通常可捕捉到的明显不合格
情况。     的波形则经常会被其他监控系统遗漏，因其满足“合格”的最低标准。这些异常状况
可以指出过程问题和/或下行零件的问题。 

3

21

在电脑上使用 Sciemetric Studio 软件来分析部分数据和波形。从多个测试记
录或多个测试工作站等对象中寻找趋势，同步查看数据。将要分析的记录拖拽
到项目中，或使用选配的远程存储从 sigPOD 中推送数据至所选的位置，以便
于访问。

3

综合的 SPC 报告



sigPOD 型号和规格
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1 所提供的具体处理器类型、速度、内存和其他技术规格 
如有变动恕不另行通知。请联系 Sciemetric 了解最新规格。

2 测量能力可通过增加 1608 扩展。

Model（型号） 1202 [1204] 1508 1608

名称 sigPOD sigPOD
8-ch USB 
扩展

模拟输入 2 [4] 8 8

模拟范围 ±10, 2, 0.1,  
0.033 V

±10, 5, 2, 1, 
0.5, 0.2, 0.1V

±10, 5, 1, 
0.2V

带宽 20 kHz 1.7  MHz 700 kHz

抗锯齿过滤器  - -

最大采样率 250 kHz 1 MHz 250 kHz

模拟输出 - 2 2

编码器输入 2/4 2 2

数字输入/输出 8/8 8/8 8/8

处理器 1.88 GHz 
双核

1.66 GHz 
双核 -

内存 4 GB 2 GB -

HD1 最小 80 GB SSD 最小 120 GB SSD -

USB 2 V2.0 4 V2.0 1 V2.0 输出

以太网 1 2 -

免费 PCI 插槽 - - -

操作系统 嵌入 
Windows 7

嵌入 
Windows 7

-

尺寸 – 英寸（毫米） 7.5 x 9.66 x 4.2 
(199 x 241 x 107)

8 x 6.5 x 8 
(203 x 165 x 203)

8 x 4.5 x 8 
(203 x 114 x 203)

NEMA 12 (IP 52)  - -

可扩展2   -

可选的集成显示器 10.4” - -

正在安装
机器安装  - -

面板安装  - -

壁式安装 仅无 TFT  

DIN 导轨   



编码器输入
通道数 1 或 2（见表格）
传感器 旋转编码器和线性标度
输入电压 5 V TTL 或 OC（集电极开路）
信号类型 正交或单相
最大输入频率 10 MHz TTL，50 kHz 集电极开路
计数器 32 位（±2 x 109 计数）
输入保护 +24 V 或 -18 V 无损
传感器功率 150 mA 下为 +5 VDC，限流 

数字输入
通道数 8（带公共回线）
极性  双向 
隔离电压 ±120 V（光隔离）
输入电流 小于 2.3 mA 
低态输入 最大 8 VDC
高态输入 最小 16 VDC
最大输入电压 ±48 V
切换速度 2 msec

数字输出
通道数 8（带公共回线）
极性  双向
隔离电压 120 V（光隔离）
切换能力 ±48 VDC 下为 ±1 A 或 VAC 峰值
接触电阻 > 100 M Ω 关闭；<0.5 Ω 开启
通电状态 全部关闭
切换速度 8 msec

模拟输出
通道数 2（取决于型号）
解析度 16 位
精度  0.02 %
输出范围 ±10 V
输出阻抗 0.2 Ω
输出驱动电流 ±5 mA
保护  ±25 V 
通电状态 ±5 mV
通电干扰 1.5 S 内 1.5 V

sigPOD 型号和规格

sigPOD 技术规格
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电源
电源电压 24 VDC（22 到 28 VDC）
消耗功率 最大 75 W，常规 40 W

常规
运行温度 5 到 45 ˚C
环境  NEMA 12（IP 52）仅限型号 12xx，其他型号为 IP 30
喷漆完成 黑色粉末
监视器 SVGA 连接器
键盘/鼠标 PS2

模拟输入
通道数 2、4 和 8 通道 
输入范围 见型号表
输入精度 ±1 V 及以上范围
   ±0.02%；1 V 以下范围
   ±0.05%
解析度 16 位 A/D，±32,768 计数
最大采样率 250 kHz（型号 1508 1 MHz）
输入阻抗 10 G Ω  || 100 pF 开机，
    820 Ω 关机
小信号带宽   1.7 MHz（型号 1508）
   700 kHz（型号 1608）    

  20 kHz（型号 12xx）
串音  邻近通道 75 dB， 
   非邻近通道 90 dB
CMRR（DC 到 60 Hz）  75 dB（型号 12xx）
   92 dB（型号 1608）
   100 dB（型号 1508）
过载保护 ±25 V 最多两个通道
    供电；关机时 ±15 V。

模拟激发
激发电压 +10 VDC
最大电流 每个通道 100 mA
精度   ±0.1 %
最大干扰  100 µV
短路保护 不间断



用于监控和控制 
制造过程的最佳技术

+1-877-931-9200
inquiries@sciemetric.com
www.sciemetric.com

对我们的全球服务、安装和支持充满信心 

Sciemetric 拥有应用专家团队，可提供顺畅的安装服务，并确保系统和软件的正常运行。我们提供集成、调试和运
行支持，全球部署专家，以调试、验证并将我们的软件和设备完全集成到集成商的车间，在集成商和工厂运行设
备，并为生产启动提供启动支持。 

与制造智能团队 (MIT) 一同寻找答案 

如果在解决制造过程问题方面需要专业协助，请咨询 Sciemetric 独特的制造智能团队 (MIT)。服务过上百条生
产线，开发过上百种应用，MIT 可以评估测试过程、执行工程试验，开发定制过程监控应用，以满足您的需求。

关于 Sciemetric
自 1981 年起，Sciemetric 过程监控和质量管理系统以及软件，就在帮助某些世界领先的汽车、医疗和工业制造商，获得对自身制造过程的可视性与控制度。在生
产车间，过程信号验证 (PSV™) 技术可以在收集所有数据的同时，提供最精确的过程健康和零件质量检测。制造管理者运用 Sciemetric 分析工具，将数据转换为可
操作信息，以便削减开支、管理质量和最大化产能，同时提供过程遵从性证据和针对整条生产线的完全可追溯性。欲了解更多信息，请访问 www.sciemetric.com。

© 2018 Sciemetric、sigPOD 及任何相关商标都是 Sciemetric Instruments Inc. 的商标或注册商标。所有其他商标为其各自公司的财产。保留所有权利。本出版物的任何部分不得在未经 Sciemetric Instruments Inc.  
的书面许可下进行复制。尽管在编制文档时已经采取一切预防措施，但 Sciemetric Instruments Inc. 不对任何错误和遗漏承担责任。亦不对使用本文信息所造成的损害承担任何责任。规格如有变更，恕不另行通知。
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